Zatacznik nr 1
Szczegbtowy opis przedmiotu zamdwienia wraz z warunkami realizacji
1. Nazwa zamoéwienia

Produkcja wystawy podrézujacej pt. ,Will These Words Reach You? The Underground
Archive of the Warsaw Ghetto” / ,,Czy te stowa dotrg do Ciebie? Podziemne Archiwum
Getta Warszawskiego”.

2. Przedmiot zamdwienia

Przedmiotem zamdwienia jest kompleksowe wykonanie, przygotowanie do odbioru, prébne
ztozenie i rozmontowanie mobilnej wystawy podrézujgcej poswieconej grupie Oneg Szabat
oraz Podziemnemu Archiwum Getta Warszawskiego.

Wystawa ma charakter mobilny i musi zosta¢ wykonana w sposéb umozliwiajgcy jej
wielokrotny transport, montaz, demontaz oraz prezentacje w réznych lokalizacjach. Zgodnie z
projektem wystawa ma zostac zaprezentowana w Jewish Heritage Museum w Nowym Jorku
jesienig 2026 r., a nastepnie moze byé eksponowana w innych przestrzeniach.

Przedmiot zamdwienia obejmuje wykonanie kompletnego produktu artystyczno-
wystawienniczo-muzealniczego zgodnie z:

e projektem wystawy,

e rysunkami wykonawczymi,
e plikami produkcyjnymi,

e Opisem wystawy,

e przedmiarem robét / kosztorysem slepym,

niniejszym opisem przedmiotu zamdwienia.
3. Charakter zaméwienia

Zamoéwienie dotyczy produkcji wystawy podrdzujacej jako catosciowego produktu
wystawienniczego, muzealnego i artystycznego. Wykonywane elementy muszg tworzy¢
spdjng kompozycje przestrzenng, wizualng i funkcjonalna.

Wystawa sktada sie z elementdéw ekspozycyjnych, graficznych, konstrukcyjnych, gablot,
siedzisk, tkanin drukowanych, elementéw multimedialnych. Uktad wystawy, zgodnie z
projektem, obejmuje m.in. cze$¢ wejsciowa, Sciane otwierajgcy, projekcje, siedziska, czesé
ekspozycyjng oraz elementy lokalnej historii.



4. Zakres zamodwienia
Zamowienie obejmuje :
W ramach Zamoéwienia Wykonawca zobowigzany jest wykonaé:
1. tablice z wydrukami,
2. cytaty osobne,
3. konstrukcje aluminiowe,
4. gabloty — skrzynki przeszklone na aluminiowej lakierowane] konstrukcji,
5. gablote — skrzynke z ekranem multimedialnym niedotykowym,
6. gablote pionowag na oryginalng skrzynke,
7. wydruki na tkaninie — teksty,
8. obcigzniki do tkanin géra-dét,
9. wydruki na tkaninie — dekoracje Scienne,
10. obcigzniki do tkanin gora-dot,
11. siedziska — tawy,
12. siedzisko bez oparcia,
13. postument dla ksigzek,
14. sktadang konstrukcje z zadrukowang tkaning,
15. wydruk na tkaninie — mapa,
16. obcigzniki do tkanin géra-dot.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do rezygnacji z realizacji zamowienia w czesci lub catosci
w dowolnym momencie realizacji zamdwienia w przypadku nieprzyznania lub ograniczenia
srodkdéw finansowych przeznaczonych na jej realizacje.

5. Wymagania ogdlne dotyczace wykonania

1. Wszystkie elementy muszg zostaé¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa,
rysunkami wykonawczymi oraz plikami produkcyjnymi przekazanymi przez
Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest do wykonania i przedstawienia do
akceptacji Zamawiajgcego szczegdétowych rysunkéw warsztatowych.

2. Wykonawca zobowigzany jest do samodzielnego sprawdzenia wymiarow, ilosci,
kubatury, technologii wykonania, sposobu montazu, stabilnosci, transportowalnosci
oraz kompletnosci elementéw przed rozpoczeciem produkgji.



3. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci, brakdw, niejasnosci lub sprzecznosci
pomiedzy dokumentacjg, projektem, rysunkami, przedmiarem lub niniejszym OPZ,
Wykonawca zobowigzany jest niezwtocznie zgtosié je Zamawiajgcemu przed
rozpoczeciem produkgji.

4. Wykonawca nie moze wykorzystywac rozbieznosci w dokumentacji na swojg korzysc
bez uprzedniego pisemnego lub mailowego uzgodnienia z Zamawiajgcym.

5. Wszystkie elementy muszg by¢ wykonane z materiatow trwatych, estetycznych,
odpornych na transport, wielokrotny montaz i demontaz oraz uzytkowanie w
przestrzeniach wystawienniczych.

6. Elementy muszg byé wykonane w sposdb bezpieczny dla zwiedzajgcych, obstugi
technicznej i o0s6b montujgcych wystawe.

7. Elementy muszg by¢ stabilne, wypoziomowane i zabezpieczone przed przypadkowym
przewrdceniem, przesunieciem, skaleczeniem lub uszkodzeniem.

8. Woystawa musi by¢ przygotowana jako wystawa mobilna, tj. mozliwa do
wielokrotnego sktadania, rozktadania, transportowania i ponownego ustawiania w
réznych konfiguracjach przestrzennych.

9. Wykonawca zobowigzany jest do zastosowania rozwigzan umozliwiajgcych mozliwie
tatwy, szybki i bezpieczny montaz oraz demontaz wystawy.

10. Wszystkie widoczne powierzchnie muszg by¢ wykonane estetycznie, bez zaciekéw,
uszkodzen, odpryskow, zarysowan, zabrudzen, odksztatcen, nieréwnosci, ostrych
krawedzi i innych wad obnizajgcych jakos¢ ekspozycji.

6. Szczegétowe wymagania techniczne

6.1. Tablice z wydrukami

1. Tablice z ptyty meblowej nalezy wykona¢ w formacie 1220 mm x 1970 mm.

2. Grafika wystawy powinna zosta¢ wykonana jako bezposredni zadruk UV z laminatem
utrwalajgcym zadruk.

3. Tablice powinny by¢ wykonane z ptyty laminowanej dwustronnie, dekor: szary jasny
U708 ST9 Egger lub analogiczny z obrzezem w identycznym kolorze, zadruk
jednostronny, bezposredni w wysokiej jakosci UV CMYK+BIEL z laminatem
zabezpieczajacym zadruk przed mechanicznym uszkodzeniem, grubos¢ catosciowa ok.
8 mm. Litery ostre, krawedzie wydruku dopasowane, brak rozmy¢ i niedoskonatosci

4. Montaz plansz musi byé niewidoczny i beznarzedziowy, np. poprzez zaczepy typu clipy
panelowe lub listwy typu Z-clip.



5. System montazu musi umozliwia¢ zmiane konfiguracji paneli na konstrukcjach i
swobodne konstruowanie réznych uktadéw wystawy.

6. Zgodnie z przedmiarem przewidziano 46 szt. tablic z wydrukami.
6.2. Cytaty osobne
1. Cytaty nalezy wykonad jako elementy wycinane z ptyty MDF o grubosci ok. 36 mm.
2. Elementy powinny by¢ lakierowane kolorem RAL 2012.
3. Nadruk nalezy wykonaé bezposrednio UV, zgodnie z projektem graficznym.
4. Wymiary cytatdw moga byc¢ rézne i muszg by¢ zgodne z plikami graficznymi.
5. Zgodnie z przedmiarem przewidziano 8 szt. cytatow osobnych.
6.3. Konstrukcje aluminiowe
1. Konstrukcje nosne wystawy nalezy wykona¢ z profili aluminiowych 80mm x 40mm.

2. Konstrukcje powinny by¢ spawane, stabilne, rozktadalne i dostosowane do
transportu. Przewidzie¢ nalezy rézne warianty katowe. Przykrecane od géry i od
spodu, nalezy rozwazy¢ zastosowanie sprezyny dociskowe;.

3. Format ramy 1200 x 2200mm wyposazone w ndzki poziomujgce i zestaw tgcznikow;
taczniki zapewniajg sztywnos¢, stabilnosé i bezpieczenstwo konstrukcji, wykonane z
blachy stalowej, lakierowanej na kolor RAL 2012 struktura, grubosci 3 mm. taczniki
majg by¢ niezauwazalne. Uwaga: dopuszcza sie zastosowanie dodatkowo tacznikow
zawiasowych.

4. Kolor konstrukcji: RAL 2012, chyba ze dokumentacja projektowa wskazuje inaczej.

5. Konstrukcje muszg umozliwia¢ montaz paneli, zmiane konfiguracji i uzytkowanie
wystawy w réznych uktadach.

6. Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia rysunkow warsztatowych konstrukgji
i przedtozenia ich Zamawiajgcemu do akceptacji przed rozpoczeciem produkgiji.

7. Ramy i tablice bedg ztozone do transportu w sposéb zabezpieczajacy przed
przypadkowym uszkodzeniem - tablice i akcesoria osobno.

8. Zgodnie z przedmiarem przewidziano 23 szt. konstrukcji aluminiowych.
6.4. Gabloty — skrzynki przeszklone

1. Gabloty nalezy wykonac jako skrzynki przeszklone na aluminiowej lakierowanej
konstrukgji.

2. Gabloty powinny mie¢ charakter skrzyni z wiekiem, wykonana z blachy stalowej gr. 3
mm postarzanej; gablota posiada podwdjne dno, z mozliwoscig ekspozycji obiektéw.



3. Pulpit ekspozycyjny oklejony tkaning introligatorska typu PALSA kolor Brillianta 4468
lub analogiczng, zapewnione szczeliny do wentylacji

4. Konstrukcja gablot musi by¢ stabilna, estetyczna i zoptymalizowana do transportu.
5. Nogi gablot powinny by¢ sztaplowane lub sktadane, w celu utatwienia transportu.

6. Pod pulpitem ekspozycyjnym ma znalez¢ sie hydrozel (ktéry zapewnia wykonawca) w
ilosci odpowiedniej do kubatury gabloty.

7. Gablota zamykana jest za pomoca przeszklonej ramy z wklejonym szktem o gr. 6mm,
szkto odzelazione, antyrefleksyjne, bezpieczne

8. Pudfo gabloty umieszczone na konstrukcji aluminiowej spawanej, wyposazonej w
nozki stabilizujgce, konstrukcja rozktadana do transportu, wyspawana z profili
aluminiowych 40 mm x 20 mm i pomalowana na kolor RAL 2012 struktura.

9. Wieko gabloty w pozycji podstawowe] bedzie odchylone, na nim znajdzie sie
wymienny opis obiektu wydrukowany w technologii UV na PCV czarnym barwionym
w masie gr. 3-5mm. Wieko zabezpieczone przed przypadkowym zatrzasnieciem, ale
zamykane do transportu. Gablota bez wtasnego o$wietlenia.

10. Wymiary gablot zgodnie z projektem obejmujg m.in. formaty: 700 x 500 mm, 1000 x
500 mm, 800 x 800 mm.

11. Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia rysunkéw warsztatowych konstrukcji
i przedtozenia ich Zamawiajgcemu do akceptacji przed rozpoczeciem produkgiji.

12. Zgodnie z przedmiarem przewidziano 6 szt. gablot — skrzynek przeszklonych.
6.5. Gablota z ekranem multimedialnym niedotykowym

1. Nalezy wykonad gablote pulpitowa z wiekiem z blachy stalowej gr 3 mm, postarzanej z
ekranem multimedialnym niedotykowym.

2. Gablota powinna mie¢ wymiary zgodne z projektem, w szczegdlnosci ok. 700 x 500
mm.

3. W blacie zamiast szkta umieszczony jest ekran niedotykowy, na ktérym w trybie
ciggtym odtwarzana jest animacja (animacja jest po stronie Zamawiajgcego)

4. pudto gabloty umieszczone na konstrukcji aluminiowej spawanej, wyposazonej w
nozki stabilizujgce, konstrukcja rozktadana do transportu, wyspawana z profili
aluminiowych 40 mm x 20 mm i pomalowana na kolor RAL 2012 struktura.

5. Wieko gabloty w pozycji podstawowej bedzie odchylone, zabezpieczone przed
przypadkowym zatrzasnieciem, ale zamykane do transportu.



Specyfikacja ekranu: Monitor 15" niedotykowy o rozdzielczosci 1920x1080, player
video, bez audio. Mateiat wideo dostarczy Zamawiajgcy.

Gablota powinna zawieraé niezbedne miejsce na ekran, player oraz prowadzenie
zasilania.

Konstrukcja musi by¢ stabilna, estetyczna i przystosowana do transportu.

Zgodnie z przedmiarem przewidziano 1 szt. gabloty z ekranem multimedialnym
niedotykowym.

6.6. Gablota pionowa na oryginalng skrzynke

1.

Nalezy wykona¢ petnowymiarowa gablote pionowa na planie heksagonu,
przeznaczong do prezentacji oryginalnej skrzynki.

Gablota powinna posiadac wtasne oswietlenie.
wymiary gabloty: wys. 1230 mm, $rednica podstawy 1000 mm

Konstrukcja powinna by¢ wykonana zgodnie z rysunkiem projektowym, w
szczegolnosci jako konstrukcja z blachy stalowej o grubosci 3 mm i szkta, lakierowana
zgodnie z dokumentacjg na kolor RAL 9005 struktura

Szkto 6mm bezpieczne, odzelazione, antyrefleksyjne, oswietlenie w gérnym wiericu
gabloty, powierzchniowe i rdwnomierne, zasilanie z podtogi,

pod blatem ukryty silikazel,

dla ekspozycji oryginalnej skrzynki wykonaé nalezy podium z transparentnego PCV
gietego, wg rysunku

Gablota powinna by¢ przygotowana w sposdéb umozliwiajacy jej transport oraz
montaz.

W projekcie przewidziano m.in. szkto o grubosci 6 mm, rozproszone o$wietlenie
gorne LED z regulacjg natezenia oraz podium dla skrzynki.

10. Zgodnie z przedmiarem przewidziano 1 szt. gabloty pionowe;.

6.7. Wydruki na tkaninie — teksty

1.

2.

3.

Wydruki nalezy wykonac na tkaninie poliestrowe;j.

Technologia druku: druk sublimacyjny, dwustronnie tunelowany

Tkanina powinna by¢ lekka, nie typu blackout, chyba ze Zamawiajgcy wskaze inacze;.
wysokos$é netto 3000mm, dtugos¢ 7600mm

wysoka czytelnosé zadruku



6.

7.

8.

Wydruki muszg by¢ zgodne z plikami graficznymi przekazanymi przez Zamawiajgcego.

Materiat powinien by¢ trudnopalny i posiadaé aktualny dokument potwierdzajacy
klasyfikacje reakcji na ogien, np. B1 wedtug DIN 4102 lub réwnowazng klasyfikacje
zgodng z EN 13501-1. Dokument powinien dotyczy¢ materiatu przewidzianego do
realizacji zamoéwienia.

Wydruk powinien zosta¢ wykonany w technologii sublimacyjnej lub rownowaznej,
zapewniajgcej miekki, tekstylny charakter, czesciowg transparentnos$¢ materiatu oraz
dobrg reprodukcje ptynnych przejsé tonalnych. Zastosowana technologia nie moze
nadmiernie usztywniac tkaniny ani nadawac jej charakteru ciezkiego baneru. Grafika
bedzie oparta na brgzowych i pomaraiczowych gradientach. Efekt koicowy powinien
by¢ subtelny, swietlisty i potprzezroczysty. Wykonawca zobowigzany jest do
wykonania prébki produkcyjnej na docelowym materiale przed rozpoczeciem
produkcji catosci. Prébka powinna mieé¢ minimalny format ok. 50 x 100 cm i
obejmowac fragmenty najciemniejszych koloréw, jasnych przejsé tonalnych,
gradientéw oraz dodatkowych akcentéw barwnych. Ocena prébki nastgpi po
zawieszeniu materiatu w pionie i oswietleniu go w sposdb zblizony do warunkéow
ekspozycyjnych. Krawedzie tkanin nalezy wykoriczy¢ zgodnie z projektem
montazowym: poprzez obszycie, ciecie termiczne, wykonanie tuneli pod pret
obcigzajacy lub przygotowanie do montazu na szynie / systemie zawieszenia. Tkaniny
po zawieszeniu powinny ukfadac sie réwno, bez skrecania, niekontrolowanego
falowania i deformacji wynikajgcych z niewtasciwego wykonczenia lub montazu.
Wykonawca powinien przedstawié karte techniczng proponowanej tkaniny,
informacje o gramaturze, stopniu transparentnosci, sposobie konserwacji oraz
rekomendowanym sposobie montazu

Zgodnie z przedmiarem przewidziano ok. 24 m? wydrukéw na tkaninie — teksty.

6.8. Karnisze i obcigzniki do tkanin

1.

2.

Dla tkanin nalezy zastosowac system karnisza i obcigznikéw.

Nalezy zastosowac karnisze / listwy w kolorze biatym, chyba ze Zamawiajgcy
zaakceptuje inne rozwigzanie.

System musi zapewni¢ prawidtowe naprezenie, estetyczne utozenie i stabilnos¢
tkanin.

Zgodnie z przedmiarem przewidziano obcigzniki w ilosciach wskazanych w kosztorysie
Slepym.

Zgodnie z przedmiotem zamowienia przewidziano 16 mb obcigznikdw/karniszy.



6.9. Wydruki na tkaninie — dekoracje scienne

1. Nalezy wykona¢ wielkoformatowe wydruki ekspozycyjne na lekkiej, péttransparentne;j
tkaninie poliestrowej typu woal / voile / lekka tkanina transparentna, przeznaczonej
do zastosowan muzealnych i wystawienniczych

2. druk sublimacyjny
3. Wydruki muszg byé zgodne z projektem graficznym i kolorystykg wystawy.

4. Zgodnie z projektem wystawy przewidziano drukowane zastony / wydruki na $cianie o
wysokosci ok. 300 cm i dtugosci 35000mm (35mb) tacznej powierzchni ok. 105 m?.

5. gramatura 65-90 g/m?,

6. Materiat powinien by¢ trudnopalny i posiada¢ aktualny dokument potwierdzajacy
klasyfikacje reakcji na ogien, np. B1 wedtug DIN 4102 lub réwnowazng klasyfikacje
zgodng z EN 13501-1. Dokument powinien dotyczy¢ materiatu przewidzianego do
realizacji zamoéwienia.

Wydruk powinien zosta¢ wykonany w technologii sublimacyjnej lub rownowaznej,
zapewniajgcej miekki, tekstylny charakter, czesciowq transparentnos¢ materiatu oraz
dobrg reprodukcje ptynnych przejsé tonalnych. Zastosowana technologia nie moze
nadmiernie usztywniac tkaniny ani nadawac jej charakteru ciezkiego baneru. Grafika
bedzie oparta na brgzowych i pomaraiczowych gradientach. Efekt koicowy powinien
by¢ subtelny, swietlisty i pétprzezroczysty. Wykonawca zobowigzany jest do
wykonania prébki produkcyjnej na docelowym materiale przed rozpoczeciem
produkcji catosci. Prébka powinna mie¢ minimalny format ok. 50 x 100 cm i
obejmowac fragmenty najciemniejszych koloréw, jasnych przejsé tonalnych,
gradientéw oraz dodatkowych akcentéw barwnych. Ocena prébki nastgpi po
zawieszeniu materiatu w pionie i oswietleniu go w sposdb zblizony do warunkéw
ekspozycyjnych. Krawedzie tkanin nalezy wykonczyé zgodnie z projektem
montazowym: poprzez obszycie, ciecie termiczne, wykonanie tuneli pod pret
obcigzajacy lub przygotowanie do montazu na szynie / systemie zawieszenia. Tkaniny
po zawieszeniu powinny uktadaé sie rowno, bez skrecania, niekontrolowanego
falowania i deformacji wynikajgcych z niewtfasciwego wykonczenia lub montazu.
Wykonawca powinien przedstawié karte techniczng proponowanej tkaniny,
informacje o gramaturze, stopniu transparentnosci, sposobie konserwacji oraz
rekomendowanym sposobie montazu.

7. Zgodnie z przedmiarem przewidziano ok. 105 m? wydrukéw na tkaninie — dekoracja
scienna.

6.10 Karnisze i obciazniki do tkanin
1. Dla tkanin nalezy zastosowac system obcigznikdw gdra-dot.



2. Nalezy zastosowac karnisze / listwy w kolorze biatym, chyba ze Zamawiajacy zaakceptuje
inne rozwigzanie.

3. System musi zapewni¢ prawidtowe naprezenie, estetyczne utozenie i stabilnos$¢ tkanin.

4. Zgodnie z przedmiarem przewidziano obcigzniki w ilosciach wskazanych w kosztorysie
Slepym.

5. Zgodnie z przedmiotem zamodwienia przewidziano 70 mb obcigznikéw/karniszy.

6.11. -
1. Nalezy wykona¢ tawy tapicerowane o dtugosci ok. 160 cm.
2. Tapicerka powinna by¢ hydrofobowa, zmywalna, odporna na uzytkowanie publiczne.

3. Kolor tapicerki powinien by¢ zblizony do RAL 2012, chyba ze Zamawiajacy zaakceptuje
inny odcien.

4. Wypetnienie powinno by¢ wykonane z twardej pianki niepalnej lub materiatu
réwnowaznego.

5. Konstrukcja na ptycie meblowej, twarda pianka trudnopalna, cokét na ptycie
meblowej, kolor RAL 9005

6. Zgodnie z przedmiarem przewidziano 3 szt. siedzisk — taw.
6.12 Siedzisko bez oparcia
1. Nalezy wykonaé modutowe, tapicerowane siedzisko wyspowe bez oparcia.
2. Tapicerka powinna by¢ hydrofobowa, zmywalna, w kolorze zblizonym do RAL 2012.

3. Konstrukcja na ptycie meblowej, twarda pianka niepalna, cokét na ptycie meblowej,
kolor RAL 9005

4. Siedzisko powinno by¢ stabilne, bezpieczne i odporne na intensywne uzytkowanie
przez publicznosé.

5. Zgodnie z projektem siedzisko ma forme tukowg / wyspowg, dostosowang do
aranzacji przestrzeni.

6. Zgodnie z przedmiarem przewidziano 1 szt. siedziska bez oparcia.
6.13. Postument dla ksigzek
1. Nalezy wykonaé postument przeznaczony do ekspozycji ksigzek.

2. Postument powinien by¢ wykonany z MDF o grubosci 18-22 mm albo ze sklejki
lisciastej 15—18 mm.



5.

6.

7.

Konstrukcja powinna by¢ wewnetrznie wzmocniona.

Powierzchnia powinna by¢ lakierowana natryskowo w kolorze 9005, szpachlowana,
gruntowana i wykoniczona w kolorze wskazanym w projekcie.

Postument powinien posiadac stopki regulowane.
stopery stalowe lakierowane na kolor RAL 9005

Zgodnie z przedmiarem przewidziano 1 szt. postumentu dla ksigzek.

6.14. Sktadana konstrukcja z zadrukowang tkaning

1.

2.

3.

Nalezy wykona¢ samonosng sktadang konstrukcje metalowa.
Konstrukcja powinna by¢ spawana, stabilna, lakierowana na kolor RAL 2012.

Konstrukcja musi by¢ przystosowana do montazu zadrukowanej tkaniny oraz do
wielokrotnego sktadania i rozktadania.

Wyposazona w karnisz /prowadnice do zawieszenia tkaniny drukowanej trudnopalnej
- wiszgca zastona - druk sublimacyjny na tkaninie poliestrowej

Zgodnie z przedmiarem przewidziano 1 szt. sktadanej konstrukcji z zadrukowana
tkanina.

6.15. Wydruk na tkaninie — mapa

1.

2.

3.

Nalezy wykona¢ wydruk mapy na tkaninie poliestrowe;j.
Technologia druku: druk sublimacyjny.

Tkanina powinna by¢ lekka, nie typu blackout. Péttransparentna poliestrowa typu
woal / voile / lekka tkanina, przeznaczona do zastosowan muzealnych i
wystawienniczych.

Gramatura 65-90 g/m?, wysoko$¢ netto 3000mm, dtugo$é 400mm, Materiat powinien
by¢ trudnopalny i posiadaé aktualny dokument potwierdzajacy klasyfikacje reakcji na
ogien, np. B1 wedtug DIN 4102 lub réwnowazng klasyfikacje zgodng z EN 13501-1.
Dokument powinien dotyczyé materiatu przewidzianego do realizacji zamowienia.
Wydruk powinien zosta¢ wykonany w technologii sublimacyjnej lub rownowaznej,
zapewniajgcej miekki, tekstylny charakter, czesciowg transparentnos¢ materiatu oraz
dobrg reprodukcje ptynnych przejsé tonalnych. Zastosowana technologia nie moze
nadmiernie usztywniac tkaniny ani nadawaé jej charakteru ciezkiego baneru. Grafika
bedzie oparta na brgzowych i pomaranczowych gradientach. Efekt koncowy powinien
by¢ subtelny, swietlisty i potprzezroczysty. Wykonawca zobowigzany jest do
wykonania prébki produkcyjnej na docelowym materiale przed rozpoczeciem
produkcji catosci. Probka powinna mie¢ minimalny format ok. 50 x 100 cm i
obejmowac fragmenty najciemniejszych kolordéw, jasnych przejsé tonalnych,



gradientow oraz dodatkowych akcentéw barwnych. Ocena probki nastgpi po
zawieszeniu materiatu w pionie i oswietleniu go w sposdb zblizony do warunkéw
ekspozycyjnych. Krawedzie tkanin nalezy wykorczy¢ zgodnie z projektem
montazowym: poprzez obszycie, ciecie termiczne, wykonanie tuneli pod pret
obcigzajacy lub przygotowanie do montazu na szynie / systemie zawieszenia. Tkaniny
po zawieszeniu powinny ukfada¢ sie réwno, bez skrecania, niekontrolowanego
falowania i deformacji wynikajgcych z niewtasciwego wykonczenia lub montazu.
Wykonawca powinien przedstawié karte techniczng proponowanej tkaniny,
informacje o gramaturze, stopniu transparentnosci, sposobie konserwacji oraz
rekomendowanym sposobie montazu

5. Wydruk musi by¢ zgodny z plikiem graficznym przekazanym przez Zamawiajgcego.
6. Zgodnie z przedmiarem przewidziano ok. 12 m? wydruku na tkaninie — mapa.
6.16 Karnisze i obcigzniki do tkanin
1. Dla tkanin nalezy zastosowac system obcigznikdw gdra-dot.

2. Nalezy zastosowac karnisze / listwy w kolorze biatym, chyba ze Zamawiajacy
zaakceptuje inne rozwigzanie.

3. System musi zapewni¢ prawidfowe naprezenie, estetyczne utozenie i stabilnos¢
tkanin.

4. Zgodnie z przedmiarem przewidziano obcigzniki w ilosciach wskazanych w
kosztorysie Slepym.

5. Zgodnie z przedmiotem zamodwienia przewidziano 8 mb obcigznikéw/karniszy.

7. Elementy ilosciowe wystawy
Zgodnie z projektem wystawy zestawienie elementéw obejmuje m.in.:
e plansze z wydrukiem — 46 szt.,
e ramy konstrukcyjne — 23 szt.,
e cytaty osobne wyciete z ptyty MDF — 8 szt.
e gabloty 700 x 500 mm — 4 szt.,
e gablota 1000 x 500 mm —1 szt.,
e gablota z ekranem —1 szt.,
e gablota 800 x 800 mm — 1 szt.,

e gablota pionowa —1 szt.,



siedzisko z pulpitem na ksigzki i zastong — 1 szt.,
zastony drukowane z karniszem / wydruk na $cianie — ok. 105 m?,
$ciana z tytutem wystawy — ok. 24 m?,

$ciana z mapa — ok. 12 m?.

Szczegbdtowe ilosci do wyceny okresla przedmiar robdt / kosztorys $lepy stanowiacy zatacznik

do zaproszenia.

8. Dokumentacja produkcyjna

1.

2.

Wykonawca bedzie realizowat zamodwienie na podstawie dokumentacji przekazanej
przez Zamawiajgcego, w szczegdlnosci:

o projektu wystawy,

o rysunkéw wykonawczych,

o plikéw produkcyjnych,

o oOpisu wystawy,

o przedmiaru roboét / kosztorysu Slepego.

Pliki produkcyjne zostang przekazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego w terminie
umozliwiajgcym prawidtowa realizacje zamodwienia — w ciggu 3 dni od podpisania
umowy.

Wykonawca zobowigzany jest sprawdzié¢ kompletnos¢ i przydatnos¢ plikow
produkcyjnych przed rozpoczeciem produkcji.

Wykonawca nie moze rozpoczg¢ produkcji elementéw wymagajgcych akceptacji
Zamawiajgcego przed uzyskaniem tej akceptacji.

9. Probki i karty katalogowe

1.

Do oferty Wykonawca zobowigzany jest dotgczy¢ karty katalogowe proponowanych
paneli, tkanin oraz innych kluczowych materiatéw przewidzianych do wykonania

przedmiotu zamdwienia.

Po zawarciu umowy, a przed rozpoczeciem produkcji, Wykonawca zobowigzany
bedzie dostarczy¢ Zamawiajgcemu probki kluczowych materiatéow, w szczegdlnosci:

o paneli,
o tkanin,
o laminatow,

o probek wydruku,



o elementéw lakierowanych,
o materiatéw tapicerskich.

3. Produkcja elementéw objetych prébkami moze rozpoczac sie dopiero po ich
akceptacji przez Zamawiajgcego.

10. RGwnowaznos¢ materiatow i rozwigzan

1. Jezeli w dokumentacji wskazano znaki towarowe, patenty, producentéw,
pochodzenie, nazwy wtasne, kolory, typy materiatéow lub konkretne rozwigzania
techniczne, nalezy przyjaé, ze Zamawiajgcy podat je w celu okreslenia oczekiwanego
standardu jakosciowego, technicznego, funkcjonalnego i wizualnego.

2. Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rozwigzan rownowaznych, pod warunkiem ze
bedg posiadaty parametry nie gorsze niz wskazane w dokumentacji.

3. Zarozwigzanie rGwnowazne uznaje sie rozwigzanie, ktére zachowuje co najmniej:
o te sama funkcje,
o te samg estetyke lub estetyke zaakceptowang przez Zamawiajgcego,
o te sama trwatosc,
o te sama stabilnos¢,
o te samg jako$¢ wykonania,
o te sama lub lepszg odpornos$é na uzytkowanie, transport, montaz i demontaz.

4. Wykonawca, ktdry oferuje rozwigzania rownowazne, zobowigzany jest wykazac ich
réwnowaznos¢ na etapie sktadania oferty lub na wezwanie Zamawiajgcego.

11. Wymagania dotyczace mobilnosci, transportu i pakowania

1. Wszystkie elementy wystawy muszg byé wykonane jako elementy mobilne,
przeznaczone do wielokrotnego montazu, demontazu i transportu.

2. Elementy powinny by¢ mozliwe do bezpiecznego spakowania, przenoszenia i
przewozenia bez ryzyka uszkodzenia grafik, konstrukcji, gablot, tkanin lub elementéw
wykonczeniowych.

3. Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania elementdw w sposdb ograniczajgcy
ryzyko:

o zarysowan,
o wgniecen,

o uszkodzen krawedzi,



o zabrudzen,

o deformacji,

o utraty stabilnosci,

o uszkodzenia elementow szklanych i multimedialnych.

4. Wykonawca zobowigzany jest oznaczyé elementy w sposéb umozliwiajacy ich
pdzniejszy montaz i identyfikacje.

5. Po odbiorze wystawy Wykonawca zobowigzany jest rozmontowac wystawe i
spakowac jg do odbioru przez Zamawiajacego.

12. Instrukcja montazu i ksiega produkcyjna

1. Wykonawca zobowigzany jest przygotowac instrukcje montazu, demontazu,
pakowania i uzytkowania wystawy.

2. Instrukcja powinna zawiera¢ w szczegdlnosci:
o wykaz wszystkich elementdw,
o o0zhaczenia elementdw,
o kolejnos¢ montazu,
o kolejnos¢ demontazu,
o sposéb pakowania,
o zalecenia transportowe,
o zasady bezpiecznego uzytkowania,
o zasady konserwacji,
o informacje o elementach delikatnych,
o opis podfgczenia elementdw elektrycznych i multimedialnych, jezeli dotyczy.

3. Instrukcja / ksiega produkcyjna powinna zostaé przekazana Zamawiajgcemu
najpdzniej do dnia 31.07.2026 r.

4. Zamawiajgcy ma prawo zgtosi¢ uwagi do instrukcji w terminie2 dni roboczych od dnia
jej przekazania.

5. Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ uzasadnione uwagi Zamawiajgcego w
terminie 2 dni roboczych.



13. Odbidér przedmiotu zamoéwienia

1. Przedmiot zamdwienia winien by¢ gotowy do odbioru najpdzniej w dniu 31.07.2026 r.
w siedzibie Wykonawcy.

2. Przed podpisaniem protokotu odbioru Wykonawca zobowigzany jest do prébnego
ztozenia wystawy w siedzibie Wykonawcy w obecnosci Zamawiajgcego.

3. Odbidr obejmuje sprawdzenie:
o zgodnosci z projektem,
o zgodnosci z rysunkami wykonawczymi,
o zgodnosci z plikami produkcyjnymi,
o zgodnosci z kosztorysem / przedmiarem,
o jakosci wykonania,
o stabilnosci konstrukgji,
o estetyki,
o poprawnosci montazu,
o kompletnosci elementdw,
o funkcjonowania elementéw multimedialnych,
o poprawnosci pakowania i oznaczenia elementéw.

4. Jezeli Zamawiajacy zgtosi uwagi lub stwierdzi wady, Wykonawca zobowigzany bedzie
do ich usuniecia w terminie 3 dni roboczych, chyba ze Strony uzgodnig inny termin.

5. Po podpisaniu protokotu odbioru Wykonawca zobowigzany jest wystawe
rozmontowac i spakowac do odbioru.

6. Wykonawca winien zapewnié mozliwos¢ przechowania wystawy do czasu jej odbioru
przy czym Zamawiajgcy zobowigzuje sie do jej odebrania z siedziby Wykonawcy nie
podzniej niz do dnia 14 sierpnia 2026 r.

14. Gwarancja i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy

1. Wykonawca odpowiada za zgodnos$¢ wykonania przedmiotu zamdwienia z
dokumentacjg, projektem, plikami produkcyjnymi, zasadami wiedzy technicznej i
wymaganiami Zamawiajgcego.

2. Wykonawca odpowiada za jakos$¢ zastosowanych materiatdw oraz prawidtowos¢
wykonania wszystkich elementow.



3.

4.

Wykonawca odpowiada za wady powstate z przyczyn lezgcych po jego stronie, w
szczegolnosci wynikajgce z:

o wad materiatowych,

o wad produkcyjnych,

o btedéw montazowych,

o niewfasciwego doboru technologii,

o niewfasciwego zabezpieczenia elementéw,
o niezgodnosci z dokumentacja.

Wykonawca zobowigzany jest udzieli¢ gwarancji na wykonany przedmiot zamdwienia
na okres wskazany w ofercie, nie krétszy niz 10 lat

15. Uwagi koicowe

1.

Przedmiar robét / kosztorys Slepy ma charakter pomocniczy i stuzy przygotowaniu
oferty. Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ w cenie wszystkie koszty niezbedne
do prawidtowego wykonania kompletnego przedmiotu zamdwienia.

Cena oferty musi obejmowac wszystkie czynno$ci, materiaty, robocizne,
przygotowanie produkcyjne, wykonanie, prébne ztozenie, rozmontowanie,
pakowanie, oznaczenie elementdw, przygotowanie instrukcji oraz wszelkie inne koszty
niezbedne do wykonania zamdwienia.

Wykonawca zobowigzany jest do realizacji zamodwienia z nalezytg starannoscig, z
uwzglednieniem muzealnego, edukacyjnego, artystycznego i mobilnego charakteru
wystawy.

W sprawach nieuregulowanych niniejszym OPZ zastosowanie majg postanowienia
Zaproszenia do skfadania ofert, umowy oraz dokumentacji projektowej.

W przypadku rozbieznosci, brakéw, niejasnosci lub kolizji Wykonawca zobowigzany
jest skontaktowac sie z Zamawiajgcym przed przystgpieniem do dalszych prac.

Wszystkie wymiary, technologie i rozwigzania montazowe nalezy zweryfikowaé przed
rozpoczeciem produkcji oraz przed zamdwieniem materiatéw.

Elementy wystawy mobilnej muszg by¢ trwate, stabilne i bezpieczne dla
uzytkownikdéw, w szczegdlnosci dla dzieci powyzej 3. roku zycia oraz mtodziezy.

Wszystkie elementy powinny by¢ przystosowane do transportu, wielokrotnego
montazu i demontazu oraz ponownej instalacji w réoznych lokalizacjach.



10.

11.

12.

13.

Prace wykonane niezgodnie z dokumentacjg projektowg, zaakceptowanymi
rysunkami warsztatowymi lub ustaleniami projektowymi nie bedg podlegaty
odbiorowi i zostang poprawione lub wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Przed zamdwieniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest przedstawié
Zamawiajgcemu do akceptacji prébki wszystkich materiatdw wykoriczeniowych.

Wszelkie zmiany materiatowe, konstrukcyjne, technologiczne, kolorystyczne lub
montazowe wymagajg wczesdniejszej akceptacji Zamawiajacego.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ wszystkie elementy wystawy mobilnej do
odbioru w docelowej formie, kompletnym montazu i z petnym wyposazeniem
przewidzianym w dokumentacji.

Wykonawca przesle fakture/faktury w formie elektronicznej i przesle je na adresy
mailowe: faktury@jhi.pl oraz edukacja@jhi.pl najpdzniej w terminie 1 dnia od daty
podpisania protokotu potwierdzajgcego przyjecie zamdwienia.
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